CNMMPAJITHN ®OUNTPHU
FILTRE IN SPIRALA

HHbIE TPYBDbI
BUHT-MY®TA

FILTRY SPIRALNE
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CnupanHuAT UATBP € WHOBATMBEH W BUCOKOEMEKTUBEH MPOAYKT.
lMpoussexxpa ce 4Ypes ycykBaHe Ha CTOMaHeHa Ten C TpaneLoBUOHO Uiv
TPUBIBIHO CEYEeHWe OKOMO HOCEeLWM KPbrav NpbTU B Kpbr, obpasysalin
LUMNMHOBP. PasvepuTe 1 Ha ABaTa enemeHTa ca NPOMEHIMBU B 3aBUCUMOCT
OT HajAraHeToO Ha ChfeckBaHe W OT OMbHA, HA KOUTO Ca MOAJOXEHU
dunTtpuTe. Tenta e 3aBapeHa MHAYKUMOHHO BbPXY KPbravTe NpbTy, eaHa
KOMMIOTBPM3NPaHa cucTema KOHTponMpa 1 ynpasnAsBa BCUYKM NapameTpu
no Bpeme Ha MPOU3BOACTBEHWUTE eTanu, KaTto rapaHTipa nepdeKTHO
3aBapABaHe BbB BCUYKM MPECEYHU TOYKM C MpbTUTEe. Ype3 KOMMoTbP
ce KOHTponupa 1 janu obpasysalimTe ce Crvpany ca pas3nosfioXXeHu Ha
©[HaKBO pa3CToAHME, Taka 4e fga OMOPMAT HenpekbcHaTW mnpouenu ¢
efHaksu pasvepu. Tasm cneumdunyHa KOHCTPYKLMA OCUrypABa MHOMO
noseye Mol Ha OTBOPUTE B CPaBHEeHWe c apyrute cduntpu (okono 50%
oT obLiata NoBbPXHMHA), KaTo MO TO3M HAYMH Ce U3bArBaT 3aBUXPAHUA U
nocrneggalum ot ToBa 3arybu Ha HanAraHe.

®dopmaTa Ha Tenta M pasnosioxeHneTo N (C no-ronAmaTta CcTpaHa,
obbpHaTa HaBbH) NO3BONABAT (MUITPMPAHE Ha rofAMa YacT OT 3pbHuaTa,
KaTo mpornyckaTt camo Han-(huHUTE, KOUTO Ce Npunb3BaT BbTpe, 6e3 foa
3appbeTBaT npouenute (dwr. 1).

HALWIATA NMPOAYKTOBA rAMA

Ouwametpu: ot 62 no 1016 mm
Mpouenu: ot 0,25 Ao 4,00 mm 6e3 3anywBaHe Ha npouenuTe. [Jb/HKUHU: NO 3aABKa
Bpb3ku: 3a 3aBapABaHe ¢ AKK, pe36oBaHn putunrn MK Matepuanu: AlSI 304 u

316 L HepbXxaaema cTomaHa , BbriiepoaHa cTomaHa
MokpuTuA: hunTpuUTe OT BbIIEPOAHA CTOMaHa MOXE fia ce AOCTaBAT
€J1IeKTPONOLMHKOBaHU UM NOKPUTKU C 60A Ha BOAHA OCHOBa

o

CnvpanbHbln UIbTP - 9TO aBCOMOTHO HOBBIA W BbICOKOI(HEKTUBHBIN
npoayKT. OUnbTP M3roTOBMEH MyTEM HamaTblBAHWA CTasrbHON MPOBOSIOKM
TpaneuneBnOHOro WA  TPEYrosibHOr0 CEeYEeHWA BOKPYr MPOBOJSIOYHbIX
CTEp>XHEW OCHOBbI KPYr/1I0ro CE4EHWA, PacnofioXXEHHbIX BAOSb 06pasyowmx
umnuHgpa. Kak y cTepXXHelr OCHOBbI, Tak M y MPOBOJSIOKM YTKa, pasmep
3aBUCUT OT [AaBfIeHNA CMATUA W OT Harpysku Ha pacTAXeHWe, KOTOpbIM
nopsepratTcA hunbTpbl. [POBOIOKA NPMBapUBAETCA K CTEPXKHAM OCHOBbI
WHAOYKLUMOHHBIM METOAOM, @ KOMMbIOTEpHasA cucTema KOHTPOnMpyeT Bce
napameTpsbl y>ke Ha hase N3roToBNeHNA, 4TO obecneymBaeT 6e3ynpeyHOCTb
CBapKM Ha KaXOOW TOYKe MepeceyvyeHns C MPOBOJSIOKOW OCHOBbI. [lpn
MoMOLLUM KOMMbioTepa AOCTUraeTcA TakXe W OAMHAKOBOE pacCcTOAHUe
Mexay OTAeNbHbIMWA BUTKaMW Crnvpanu, AA CO34aHUA HenpepbiBHbIX
Lienei 0AMHaKoBOro pasmepa. [laHHanA KOHCTPYKLIMA NO3BONAET NOyYeHne
nnowann K CBeTy HamMmHOro 60nbluei No CPaBHEHMIO C APYrUMU UnbTpamm
(npumepHo 50% oT o6bLwel nnowaan) u npegoTepallaeT TypbyneHummn u
nocnepywwme notepn Harnopa. dopma NPOBOMOKN U ee pacnonoXeHne
(6bonee wmpokas CTOpoHa obpalieHa Hapy>Ky) no3BonAeT uibTpaumio
6onblUeil YacTW 3epHM U NPOXOXAEHWE TOMbKO CamoVi MEeNKOW 3EepHW,
KOTOpaA NPOHUKAaET BHYTPb He Bbi3biBaA 3abveku wenen (Puc. 1).

HALWl ACCOPTUMEHT

OuameTp: ot 62 ao 1016 mm Llens: ot 0,25 fo 4,00 mm. [AnuHa: no 3anpocy
CoeAnHeHUA: cBapHble C XOMyTaMu, C MPOTOYKON KOHLIOB U MydTamu
Martepuansbi: HepXk. ctanb AlSI 304 u 316 L, yrnepoaucTtan ctanb

O6pa6oTKa: (hUnbTpbl U3 OLIUHKOBAHHOW CTaIX MOTYT MOCTaBATLCA C
MOKPbITUEM 3/IEKTPONIMTHOM OLIMHKOBKOW MJIN OKpaLlleHHbIMU Kpackomn Ha
BOAAHOM OCHOBeE.

Filtrul in spirala este un produs absolut inovativ si eficace. Acesta este
realizat infasurand un fir de otel cu sectiune trapezoidala sau triunghiu-
lara in jurul barelor portante dispuse potrivit generatoarelor unui cilindru.
Amandoua au dimensiuni variabile in raport cu presiunea de strivire si
cu tractiunea la care sunt supuse filtrele. Firul este sudat prin inductie pe
bare, un sistem computerizat controleaza si coordoneaza toti parametrii
in faza de constructie garantand o sudura perfecta in fiecare punct de
incrucisare cu barele. De asemenea, formarea spirelor este controlata
prin intermediul computerului pentru ca acestea sa fie dispuse la o dis-
tanta constanta, in asa mod incat sa formeze fante continue si cu ace-
easi dimensiune. Aceasta constructie speciala permite obtinerea unei
suprafete deschise mult mai ampl& decét in cazul celorlalte filtre (circa
50% din aria totala) evitand turbulente si ulterioare pierderi de incarca-
tura. Forma firului si dispozitia sa (cu latura mai mare indreptata catre
exterior) permit filtrarea majoritatii granulelor, lasand sa treaca doar cele
mai fine care vor luneca in interior fara a infunda fantele (Fig. 1).

GAMA NOASTRA

Diametre: de la 62 la 1016 mm Fante: de la 0,25 la 4,00 mm .
Lungimi: in baza cererii. imbinari: prin sudare cu coliere, cu fitinguri filetate M/T

Materiale: otel inox AISI 304 si 316, otel carbon
Finisari: filtrele din otel carbon pot fi furnizate electrogalvanizate
sau acoperite cu vopsea pe baza de apa
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Filtr spiralny to produkt catkowicie innowacyjny i skuteczny. Jest wyko-
nany poprzez owinigcie stalowego drutu o przekroju trapezoidalnym lub
trojkatnym wokét pretow nosnych roztozonych wzdtuz osi tworzacych
cylindra. Wymiary druta zaleza od nacisku zgniecenia i od sity naciagu,
na ktore jest narazony. Drut jest zgrzewany do innych drutéw indukcyj-
nie, a system komputerowy nadzoruje i zarzgdza wszystkimi parametra-
mi podczas fazy roboczej zapewniajgc optymalne zgrzewanie w kazd-
ym punkcie skrzyzowania z drutami. Za posrednictwem komputera jest
tez kontrolowana odlegto$¢ miedzy poszczegblnymi okregami tak, aby
byta ona jednakowa na catej dtugosci, a powstate szczeliny miaty takie
same wymiary. Tego typu, specjalna konstrukcja umozliwia uzyskanie
duzo wiekszej otwartej przestrzeni w porébwnaniu do pozostatych filtrow
(okoto 50% catej powierzchni) zapobiegajac powstaniu turbulencji oraz
wynikajgcych z tego strat ci$nienia. Ksztatt i utozenie druta (wiekszg
strong skierowang na zewnatrz) umozliwiajg filtracje wigkszosci ziaren
pozwalajgc na przenikanie tylko najdrobniejszych ziaren, ktére wptyng
do $rodka niezatykajgc szczelin (rys. 1).

NASZ ASORTYMENT

Srednica: od 62 do 1016 mm Przeswit: od 0,25 do 4,00 mm
Diugosé: na zyczenie Ztgcza: zgrzewane z kotnierzem, z gwintowana tulejg M/Z

Surowiec: stal nierdzewna AISI 304 i 316 L , stal weglowa

Wykonczenie: filtry ze stali weglowej moga by¢ dostarczone
elektrocynkowane lub malowane farba wodna



== TEOPETMYHA E®EKTUBHOCT HA CNIUPANTHUTE ®UNTPU .
= TEOPETUYECKAA 3®PEKTUBHOCTb CMUPAJIbHbLIX ®UJIbTPOB

OVWAMETBP
DIAMETRU
OWAMETP
SREDNICA

EST.mm INT. mm

NPOPE3
FANTA
CBET
PRZES
0.25 mm

NPOPE3
FANTA
CBET
PRZES
0.50 mm

NPOPE3
FANTA
CBET
PRZES
0.75 mm

R % R % R %

[ o]
FANTA

CBET

PRZES

1.00 mm

MPOPE3
FANTA
CBET
PRZES
1.50 mm

FANTA
CBET
PRZES

R % R % R

NMPOPE3

2.00 mm

I RANDAMENT TEORETIC AL FILTRELOR iN SPIRALA
. ™= TEORETYCZNA WYDAJNOSC FILTRA SPIRALNEGO
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MpoueHT Ha NpeMUHaBaHe
Procentul de trecere
Mponyck. cnoco6HOCTb
Procent przeptywu
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[e6uT B NUTPU B CEKYHAA Ha NIUHEEH METBLP unTbp

Debit in litri pe secunda per metru liniar de filtru

BopooTtaaya B nMTpax B CEKYHAY Ha MOrOHHbIW MeTp hunbTpa
Przeptyw (w litrach na sekunde na metr filtra)

C uen cnectABaHe Ha MACTO Ta6nuMuaTa NoKassa camMmo 4acT OT ramMaTta HU cnvpanHu punTpu.
Din lipsa de spatiu, tabelul prezinta doar o parte din filtrele in spirala.

[nA akoHOMMKM MecTa Tabnmua NPMBOANT aCCOPTUMEHT CNPabHBIX (DUNbTPOB TOIbKO YAaCTUYHO.
Z powodu braku miejsca w tabeli podano tylko dane dotyczace wybranych filtrow spiralnych.
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YCTOMYUBOCT Ha CriiecKBaHe
Rezistenta la strivirea externa
ConpoTuBneHne Ha HapyXHoe cMATUe
Wytrzymato$¢ na gwattowny spadek cisn.

PANCERA

Tubi e Filtri
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